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Présentation du centre Isséane 
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Présentation du centre Isséane 
 

Conduit par le Syctom de l'Agglomération parisienne, syndicat intercommunal de traitement des 
ordures ménagères, le centre Isséane assure depuis le mois de décembre 2007 la valorisation des déchets 
ménagers de plus d’un million d’habitants des communes adhérentes des Hauts-de-Seine, des Yvelines 
et de certains arrondissements de Paris. 

 

  
 
Il regroupe : 

 
• un centre de tri (22500 tonnes de collectes sélectives par an) 
• un centre d'incinération (460000 tonnes par an) 

 
Le centre de valorisation énergétique réceptionne les collectes traditionnelles de 22 communes 
adhérentes du Syctom. Il traite 61 tonnes d'ordures ménagères à l'heure, ce qui représente une capacité de 
460000 tonnes par an. 
 
Enterré à moins de 31 mètres sous terre, il a été conçu selon des critères de haute qualité 
environnementale. 

 

Présentation du Centre d'incinération    (se reporter au DT4 page 7) 
 
���� Les camions-bennes déversent les ordures ménagères dans une fosse 
de près de 23000 m3 équipée d'un pont roulant avec grappin qui 
transfère les déchets dans les fours. 
 
���� Deux groupes de fours-chaudière d'une capacité unitaire de 
30,5 tonnes/heure incinèrent les déchets à une température de plus de 
1000°C. 
 
 
La chaleur dégagée par la combustion des déchets permet de créer de l'énergie : 

 
 
 
 

• de la vapeur d'eau ���� vendue à la CPCU ���� pour alimenter             
des logements en chauffage. 

 

• de l'électricité ���� produite grâce à un turbo-alternateur , 
 utilisée en partie pour le centre. Le surplus est vendu à 
 EDF. 
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Les ferrailles et mâchefers ���� issus de la combustion sont acheminés vers des centres pour être recyclés 
dans la sidérurgie et les travaux publics. Les mâchefers sont transportés par voie fluviale. 
 
Les fumées passent d'abord par un électro-filtre  ���� qui capte les poussières chargées de métaux lourds. 
Ces poussières appelées "cendres volantes" sont recueillies dans un silo à cendres ����. 
 
Après injection de réactifs, bicarbonate de sodium et coke de lignite, les fumées passent par un filtre à 
manches ���� qui retient les polluants dans les produits sodiques résiduaires. 
 
Ces résidus sodiques sont ensuite traités par une société : le chlorure de sodium est recyclé après 
purification dans la fabrication industrielle de carbonate de sodium et les polluants sont solidifiés. 
 
Un réacteur catalytique 				 traite ensuite les oxydes d'azote par injection 
d'ammoniaque et les dioxines contenues dans les fumées sur lits catalytiques à 
220°C. 
  
Avant leur rejet dans l'atmosphère 



, les fumées sont analysées en continu. 
 
 
 
Le  sujet portera sur :  - la grille du four et sur son alimentation en air primaire 

- les bureaux de supervision de l’incinérateur 
 
Les fours à grille 
 
L'alimentation des fours est assurée à partir de la fosse de réception par deux ponts roulants équipés de 
grappins qui prennent les déchets et les déversent dans l’ensemble trémie-goulotte de chargement des 
fours. Un dispositif de poussoirs situé dans la partie inférieure de la goulotte assure le déversement des 

déchets sur la grille de combustion. 

 
Les déchets bruts sont introduits sur une grille 
animée de mouvements de 
va-et-vient destinés à faire 
avancer les déchets en les 
retournant pour une 
combustion optimale. 

 
 
 
 

 
La combustion  
est entretenue 
par injection 
d’air primaire à 
travers la grille 

et d’air secondaire dans la partie supérieure du 
foyer. 
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Une caméra infrarouge permet de connaître la température et la position du front de feu. 
 
 
 � Les signaux de la caméra IR fournissent des informations 
 sur la répartition de la température du lit d’ordures sur la grille. 
 
 � Le régulateur complémentaire calcule une éventuelle 
 déviation horizontale du feu  et fournit les corrections 
 adéquates pour repositionner le feu dans son axe. 
 
 � Cette régulation s’effectue à l’aide des  
  corrections de la cadence des éléments 
  de grille, de la répartition de l’air de  
  combustion par demi-zone de grille  
         (deux éléments de droite \ de gauche) 
         et au sein de la zone, par élément, pour 
         ajuster  la répartition gauche \ droite des 
         zones concernées. 
 

 
Ajustement du débit d’air  

 
- Réduction du débit d’air primaire pour les éléments 31 et 32 
- Augmentation du débit d’air primaire pour les éléments 33 et 34 
- Maintien du même débit d’air primaire pour les éléments 41 et 42 
- Réduction du débit d’air primaire pour les éléments 43 et 44  

 
Correction des  cadences des différents éléments de la grille  

 
- Maintien de la même cadence des zones 31 et 32 
- Légère accélération de la cadence des zones 33 et 34 
- Maintien de la même cadence des zones 41, 42, 43 et 44
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SYNOPTIQUE DE L’INSTALLATION 
 
 

 

Objet de l'étude 
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Aperçu de l'installation de la centrale d'air primaire 
 

        3 / PEN AC 400V 50 Hz       1 / N AC 230V 50 Hz 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

Capteur vibration palier ventilateur 
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Moteur : 315 kW, 400 V 50 Hz 
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Résistance anti-
condensation moteur 
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Puissance sur arbre ventilateur (P/arbre) 

Puissance utile ventilateur (Puv) 
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Ventilateur Air Primaire 
 
Caractéristiques de dimensionnement. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Description des alarmes 
 
 TAHH 0911, TAHH 0912   Température paliers moteurs 
 

Mesure TAHH 

Emplacement Paliers du moteur du ventilateur 

Schéma PID 15 00 001 A1 311 

Renvois concernant le système de 
contrôle commande (AFD et 
logigrammes) 

15 00 001 A7 009 
15 00 001 A9 014 

 

 Affichage :   dans la salle de commande  sur place 

 
Incident Conséquence 
Température palier > TAHH. La température du palier est > 100 °C 

 Défaillance du ventilateur d'air primaire. 

 Réduire la puissance de la vapeur. 

  

Cause Remède 
Balourd sur le rotor occasionné par des dépôts. Enlever les dépôts. 

Endommagement du palier. Remplacer le palier. 

Mesure erronée sonde de température. Vérification de l'électronique. 

Pas assez de lubrifiant  Lubrification du pallier. 

 
 
 VSH 0902, Vibrations paliers 
 

Mesure VSH 

Emplacement Palier fixe ventilateur 

Schéma PID 15 00 001 A1 311 

Renvois concernant le système de 
contrôle commande (AFD et 
logigrammes) 

15 00 001 A7 009 
15 00 001 A9 014 

 
 Affichage :   dans la salle de commande  sur place 
 
 
 

Débit volumétrique max. cas de charge‘ [m3/h] 111563 

Différence de pression totale ∆Pt [mbar] 60 

Température  [°C] 20 

Densité  [kg/m3] 1.1698 
   

Rendement ventilateur  0,83 
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 Composant Q3.4 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Incident Conséquence 

Vibrations des paliers > VSH. Pré-alarme, les vibrations des paliers sont 
> 7 mm/s. 

 Le niveau de bruit augmente. 

 Endommagement des paliers. 

  

  

Cause Remède 

Balourd sur le rotor occasionné par des dépôts. Enlever les dépôts. 

Endommagement des paliers. Remplacer les paliers. 

Mesure défectueuse. Contrôle, mesure de vibrations, graissage 
insuffisant. 

Quantité de graisse (excès de graisse). Renouveler le remplissage de graisse. 

Usure / corrosion. Equilibrage. 

Frottement de pièces en rotation sur des pièces 
fixes, rotor endommagé. 

Réparation, remplacement du rotor. 

Fonction 
Zone de 

mesure et 
ajustages 

Dénomination Marque et code de 
désignation 

Livraison à 
travers : 

 
V251-
VS0902 
 
 
 
VSH 
pré-alarme 
 
VSHH 
alarme 

 
0-20mm/s 
 
 
 
 
≥ 7 mm / s 
 
 
≥ 11 mm / s 

 
Vibration de palier fixe 
 
Capteur avec câble d'une 
longueur de 10 m avec gaine 
de protection en acier. 
 
Moniteur à vibrations IP 65 
 
Alimentation: 230 V AC 
Sortie analogique: 4 – 20 mA 
 
2 relais pour valeur limite 
 

 
1 capteur de vitesse 
Type CV 211 
 
1 boîtier de 
raccordements 
JB104P/N-822- 
104-000-1 
 
1 moniteur à 
vibrations 
VMS 830 P/N 
 
Marque: 
VIBROMETER 
 

 
ROTAMILL 
 
montage sur 
le boîtier du 
palier 
 
Montage à 
proximité du 
ventilateur 
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Courbes caractéristiques des capteurs de température 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Logigramme partiel Ventilateur Air Primaire 

 
 
 Légendes MS : Mise en sécurité du système  SE : Sécurité électrique 
   CP : Condition permanente  CI : Condition initiale 
   MA : Marche (automatique)   AA : Arrêt (automatique) 
   

PT100 
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Les entrées logiques  DI5 et DI6 sont à logique négative 
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Liste de matériel 
      N° Qté Désignation Référence Type d'origine Fabricant 

      1 1 voyant rouge 3SB3001-6AA20 = A01+E01-H9.6 Siemens 

2 1 voyant vert 3SB3001-6AA40 = A01+E01-H9.4 Siemens 

3 1 disjoncteur MS 325-6,3 1 SAM 150 000 R1008 = A01+E01-Q3.1 ABB 

4 2 disjoncteur S202-B6 2 CDS 252 001 R0065 = A01+E01-Q3.2 ABB 

5 1 relais pour thermistances CM-MSS 1 SVR 430 720 R 0400 = A01+E01-A5.3 ABB 

6 1 variateur ACS 800-04-0400-3 = A01+E01-A1.5 ABB 

7 1 contacteur A9-30-10 400V 1SBL14 1001 R8510 = A01+E01-K3.3 ABB 

8 1 disjoncteur F202 A-40/0,3 2CSF 202 101 R3400 = A01+E01-F2.1 ABB 

9 1 contacteur AF580-30-22 1SFL 61 7001 R7022 = A01+E01-K5.1 ABB 

10 2 disjoncteur S202- B6 2CDS 252 001 R0065 = A01+E01-F2.3 ABB 

11 1 disjoncteur S201- C4 2CDS 251 001 R0044 = A01+E01-F3.5 ABB 

12 1 disjoncteur S202-C4 2CDS 252 001 R0044 = A01+E01-F3.3 ABB 

13 1 prise de courant armoire AST11 = A01+E01-X2.4 ABB 

14 1 disjoncteur MS 325-0,63 1 SAM 150 000 R1004 = A01+E01-Q3.4 ABB 

15 1 arrêt d'urgence 3SB3203-1HA20 = A01+E01-S5.1 ABB 

16 1 module test voyants LPG-07K = A01+E01-D9.2 Klaus pötter  

17 3 ventilateur armoire LV700 = A01+E01-M5.2 P&O 

18 3 filtre GV700   P&O 

19 1 transformateur de tension 400V/230V ETK 162-056 400/230V = A01+E01-T3.1 SBA 

20 1 interrupteur sectionneur porte fusibles OESA 630 DV12PL-2 = A01+E01-F1.1 ABB 

21 1 bout- Poussoir noir 22mm 3SB3202-0AA11 = A01+E01-S9.3 Siemens 

22 2 relais de contrôle de température 1SVR630740R9200 = A01+E01-A6.5 ABB 

23 55 borne série 0,5-4 2004-1301 = A01+E01-XM1 Wago 

24 15 borne conducteur de protection 0,5-4 2004-1307 = A01+E01-XM1 Wago 

25 2 voyant blanc 3SB3001-6AA60 = A01+E01-H9.4 Siemens 

26 1 ampèremètre 4-20mA, skala 700A DS 72AQ/10017 = A01+E01-P8.2 P&O 

27 1 bloc alimentation 230VAC/24VDC CP 24/5.0 = A01+E01-G2.3 ABB 
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Relevés compteur fioul Brûleur n°1 
Temps [min] Relevés [l] 

0 432,3 
1 443,5 
2 454,6 
3 465,8 
4 467,0 
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Relevés in situ sur le groupe d’eau glacée 

 

Fluide R 410A 

Charge 3,2 kg 

T consigne eau glacée 6°C 

HP lu au manifold 23 bar 

BP lu au manifold 7 bar 

T refoulement compresseur 67 °C 

T sortie condenseur 35 °C 

T entrée compresseur 9 °C 

T sortie évaporateur 5°C 

P électrique absorbée relevée 4,71 kW 

Régime d’eau glycolée 6-13°C 

Taux de glycol  [MEG30] 30 % 

Débit relevé sur vanne d’équilibrage 1,64 m3/h 

Température de l’air entrée condenseur 25°C 

Température de l’air sortie condenseur 30°C 
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Relevé in situ sur les bouches de soufflage dans le local supervision 

réalisé le 14 août 

 

Bouche de soufflage 1 (300x300) 
Débit :  514 m3/h 
Température : 12,3°C 

Bouche de soufflage 2 (300x300) 
Débit :  423 m3/h 
Température : 12,2°C 

Bouche de soufflage 3 (300x300) 
Débit :  499 m3/h 
Température : 12,5°C 

Bouche de soufflage 4 (300x300) 
Débit :  467 m3/h 
Température : 12,6°C 

Conditions relevées dans le local 
Température  19,1°C 
HR 63% 
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